EDF Nr.

I

Modell

I

z

|
!

{Hi

Beschredbung

H5E5Co8, 2 SCHNEIDEN KURZ

H3E5Co8, 2 SCHNEIDEN LANG

H55Co8, 2 SCHNEIDEMN EXTRA LANG

HSSCo8, 2 SCHNEIDEN 42° RECHTSSPIRALE KURZE
fiar ALLIMINIUM

HSSCo8, 2 SCHNEIDEM 42" RECHTSSPIRALE LANG
fiar ALLIMINIUM

HSE-E, 1 SCHMNEIDEN far ALUMIMNILM

HSS-E, 1 SCHNEIDEN

H5E5Co8, 3 SCHNEIDEN EXTRA KURZ

H5E5Co8, 3 SCHNEIDEN KURZ

H5E5Co8, 3 SCHNEIDEN LANG

H55Co8, 3 SCHHEIDEN KURZ EINWEGFRASER

HSSCol, 3 SCHNEIDEN LANG EINWEGFRASER

H55Co8, 485 SCHNEIDEN KURZ

H55Co8, 485 SCHNEIDEN KURZ

H5E5Co8, 485 SCHNEIDEN LANG

H5E5Co8, 2 SCHNEIDEN KURZ STIRNRADIUS

H5E5Co8, 2 SCHNEIDEMN LANG STIRNRADIUS

H55Co8, 3 SCHNEIDEN KURZ STIRNRADIUS
EINWEGFRASER

« www.yg-1.de, E-mail : info@yg-1.de

Abmessung

MIN MAX
010 | D40
015 | D40d
D25 | D40
010 | Daz0
D20 | D200
030 | DA0G
030 | DA0D
015 | Dazd
010 | D40
D20 | D400
010 | D200
D20 | DA
pog | D20
D40.0
D20 | DS
D220 | D400
D20 | paog
_ D220 | pano
RL0 | RIED
RL0 | RS0
RID | R3D

Sedte

558

561

563

566

56T

568

570

572

574

576

7T

578

579

581

582

W& YG-1C0, LD,



STANDARD HSSE-Co8 FRASER PROGRAMM UND EINSATZBEREICHE

00 : Sele gut ) = Gut

(Coun " Stahl e o . rmiier Hact
Kupfer Graphit  Guss  Aluminium Siahl Titan  Hendes. Aoyl CFK Abmessung
~HBZPS MB225-325  MRGG0-40  HRodD-45 HRoAS-55  HRoSS-70 = EDF Nr. Modedl Beschreibung Saila
MIN  MAX
i (8] O O
| . m HSSCof, MULTI SCHNEIDEN KURZ SCHRUPPFRASER - GROB | pgo | Dsi0 | 583
ol o | 0O o
| | m HSSCo8, MULTI SCHNEIDEN LAMG SCHRUPPFRASER - GROE | peg | pdon | 585
i (8] O 9] |
. | m HSSCo8, 3 SCHNEIDEN KURZ SCHRUPPFRASER - GROE :&]ﬂ m 586
O |
EEEEBy +oocon 3 SCAEDEN LG SHRUPFRASER-GROB. | 00, | o | 58T
O '
HS5Co8, 3 SCHNEIDEN 37° RECHTSSPIRALE KURZ
5 SCHRUPPFRASER fiar ALUMINIUM D60 | D300 | 588
HS5Co8, 3 SCHNEIDEN 37° RECHTSSPIRALE LANG
5 o o SCHRUPPFRASER filr ALUMINILM oo Do 589
) | [ HSSCo8, MULTI SCHNEIDEN KURZ SCHRUPPFRASER — e
! - EXTRA FEIN
i 9] O 9] .
| HSSCo8, MULTI SCHNEIDEN KURZ SCHRUPPFRASER - FEIN | DED | D400 594
i i 9] 0
{ HS5Co8, MULTI SCHNEIDEN LANG SCHRUPPFRASER - FEIN | DD | D400 582
i 9] O 9] . .
; _ HSSCoB, MULTI SCHNEIDEN KURZ . ‘n-m 593
(8] i @] 0 HSSCo8, MULTI SCHNEIDEN LANG
[ SCHRUPPSCHLICHTFRASER Da0 | 4SO 594
i 9] O 0
| | HSSCo8, 3 SCHNEIDEN KURZ SCHRUPPSCHLICHTFRASER | D&O ‘nm 595
i i 9] 0
: : HSSCo8, 3 SCHNEIDEN LANG SCHRUFPPSCHLICHTFRASER | DE0 | DM00 50§
i 9] O 0
[ EMPFOHLENE SCHNITTDATEN 597
i i 9] 0
ol o | o 0
i 8] O O
(8] (9] O | 0

w WEITER

%G YG-1 CO.LTD, www.yg-1de, E-mail :info@yg-1de - 555 556 *+ wwwyg1l.de, E-mail:info@yg1.de %G YG-1CO, LTD,




STANDARD HSSE-Co8 FRASER EQS70 s rysessm

00 : Sebdgul ) : Gulb
E

gat - . =
CSlahl  Stahl Stahl o Stahl

Kupler Graphit  Guss  Aluminium 5= Titan Nrell Ao CFK s
“HEZZS HEZ25-135 HRcS0-40  HReAD-45 HRoAS-55  HRCSS-70 = H
(8] (o]

9] 0
o O O Hss | DIN ' Z
e — _ Tt Co8 | 327 <ar T~
O 8] ] ]
| 1 1 Angaben inmm
il R . ey CE | T B
{ | | a8 hé Euro
0 e 0O o EQS70010 1.0 & 25 47 : .47
EQS70015 15 & 3 a7 917
| EQS70020 20 & a a8 [ 843
o] o] ] L8] EQS70025 25 & 5 ag : 843
! ! ! ! ! EQS70028 28 [ 5 49 | 843
) 0 0 0 EQS70030 30 5 5 ag 843
EQS70035 as & & 50 843
| EQS70038 38 & 7 51 [ 843
o] i 0 0 EQS70040 an & 7 51 ' Ba3
! EQS 700495 as 6 7 51 [ 843
0 0 0 0 EQS70048 as & a so 843
EQS70050 5.0 & 8 S0 843
| EQS7 0055 55 & 8 o 843
o o0 O O EQS70857 575 & 8 52 | Bas
! { ! EQS70060 6.0 & 8 [ 843
: - - - EQS70065 65 10 10 &0 13113
0 0 0 0 EQS70967 675 10 10 &0 13113
| | EQS70070 7.0 10 10 60 i 13113
o] o] ] 0 EQS70075 75 10 10 &0 ' 1313
| | ! ! ! ! EQS70977 775 10 11 &1 : 1313
0 e 0O 0O EQS70080 80 10 11 &1 1313
EQS70085 85 10 11 &1 1364
' EQS70087 8.7 10 11 &1 1364
EQS70090 a0 10 11 &1 1364
EQS70095 as 10 11 &1 1364
EQS70097 a7 10 13 63 1364
EQS70100 100 10 13 63 1364
0:Selwgul ) : Gul
C-Stahl 'ﬂ' " Stahl @ Stakl Stz Kighor Gropldl  Guss mng'— Titan :_ Acy  CFK
Ly

~HE2ZS HB2X-325 MRcI0-40 HRo#l-45 HRcAS-55 HRoS5-70

oo o] [ | | [ lol] |

¥ ¥G-1CO, L www.yg-1.de, E-mail : info@yg-1.de + 557 558 - wwwyg-l.de, E-mail :info@yg-1.de “#G ¥G-1CO, LTD,




- HSS
76t EQ570 scuc [N

HSSCo8, 2 SCHNEIDEN KURZ HSSCo8, 2 SCHNEIDEN KURZ

EQS570 oo [N

B Bohmutenfraser P+ Bohmutenfraser
- TiAIN-Beachichiung - TiAIM-Beschichiung

DIN & =
327 e
Angaben inmm
. | Fdsecs | scns
e il
[ 26 [ 102 [ a8.94

Q570105 105 ' 12 [ 13 [ 70 1656 EQS70240 z2an a5
EQs70107 107 | 12 13 70 16.56 EQSTD2S0 250 a5 26 | 102 a957
EQxs7y0110 11.0 12 13 A0 16.56 BEQs7O0260 26.0 25 26 102 B1.65
EQ570115 115 | 12 _ 13 | 70 1656 EQS70270 270 a5 25 | 102 | B9EE
BEQs7O0117 11.7 12 | 16 | ;3 16.56 EQs7TO280 =80 250 26 102 | B9.88
EQS70120 120 | 12 _ 16 73 16.56 EQS70290 230 25 26 | 102 T
EBs7y025 125 12 16 i3 1770 BEQs7O0300 300 25 26 102 Fa61
EQs70127 127 | 12 16 73 1770 EQS70320 320 3z 3z | 112 B237
BEQsy0130 13.0 12 16 ;3 1770 BEQs7O0340 34.0 e 1= =2 112 58003
EQS70135 1385 | 12 16 73 17.81 EQS70350 | 3so a3p a3p | 112 10247
EQS70137 137 ' 12 16 | 73 17.81 EQS7O0360 | 36.0 3o 3o [ 112 10622
EQS70140 140 | 12 16 73 1781 EQS70380 380 az a8 | 118 12183
BEB3syomar 147 12 16 ;3 189.68 BEQs703938 3B8.0 A0 a8 130 121.83
EQS70150 150 | 12 : 16 : 73 1968 EQS70400 a0.0 ag ag [ 118 | 12538
BEs7yo157 157 16 189 Fa 21.34 BEQs70903 Aa0.0 A0 a8 130 | 125.38
EQS70160 160 | 16 19 79 9134
EBsyoe7 167 16 189 [ Fa 25.30 Toleranzen nach DIM 7160 & 7161
EQS70170 170 | 16 19 74 2530 o ————
BEQs7o17 7 1r.7 16 | 19 | 79 2604 MennmaBbergich in s
EQS70180 180 | 18 ! 19 ! /9 26.04 von 1bis3 | Obor3bsE | erfibis o0 | Gber 10tk 18 | dcer e 30| ceer30 e so
EQS 70190 19.0 . 16 | 19 _ 79 31.24 - 14 20 5 » 0 50
EQS70197 19.7 | =0 _ =g a8 33.11 = 2 £ 2 z m_
BEQsy0a20 2000 | 16 | 2= | a= S3.11 hs i} B ] 11 13 16
EQS70200 200 | 20 ao a8 a4 65
BEasyo0210 21.0 =20 2= fntal Sd8.43
EQs70220 220 | 20 _ ag a8 anEa
Basyoaz22 220 25 2 a8 A.7.80
R MR
0 Selwgul ) : Gul 0 Sehwrgut () :Gul
Ly

~HE2Z¥S HB2¥5-5256 HRcI0-40 HRodlk-45 HRc#5-55 HRoSG-T0 L. ~HBE2S HB2Z5-325 HRcID-40 HRo#l-45 HRo#5-55 HRoSG-T0

o] o | o] | [ I [ ol | | o] e | o | | [ [ol |
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E4<dFriser

EQ571 ccu [HSRY EQS571 o [

HSSCo8, 2 SCHNEIDEN LANG HSSCo8, 2 SCHNEIDEN LANG
» Bohmuteniraser » Bohmuteniréser
* TiAIN-Beschichtung * TiAIN-Beschichbung

i
EQS /1015 15 =] £ =] EQS 71200 200 =20 pata 103 dH.03
EQS71020 20 | [} 7 5 | E@S71220 | 220 20 a8 | 104 | az2.38
EQS /1025 29 =] =] ot EQS712490 24.0 20 45 121 .30
EQS7 1030 3.0 | G} _ 8 | a2 | EQS71250 | 250 25 45 | 121 5488
EQS /1035 359 =] | 10 | o4 .6 EQS 71260 26.0 20 A4 11 | BhE1
EQS71040 40 | & 11 55 | EQS71270 ' 270 25 a5 | 121 | 7am
EQS /10495 4.9 =] 11 o EQS71280 28.0 20 A4 11 f8.41
EQS7 1050 50 | ] 13 57 | EQS7 1300 30.0 25 45 | 121 : 8477
EQS /1055 9.9 =] 13 ol EQS71320 32.0 a2 od 133 H2 68
EQS71060 60 | & 13 57 | EQ571400 ' a0 a0 &3 | 155 157.03
EQS71065 65 10 ' 16 66
EQS571070 w0 10 16 66 | Toleranzen nach DIN 7160 & 7161
EQS /1075 e 10 | 16 | (=13 Toleranzwane in =
EQS7 1080 80 | 10 _ 19 _ &9 [ NerremaBbersich it e
EQS 71085 BS 10 19 L vonibisd | her3ksh | dersbis o) | Gber 80 18 | der E5bis 30 | dBer b s
EQS71090 an | 10 _ 19 _ &9 | - 14 e = = w0 0
EQS7 1095 as 10 19 &9 = i 4L = i 8
EQ571100 100 | 10 22 72 | — 5 8 ] 11 13 16
EQS/1110 11.0 12 22 8
EQS71120 120 | 12 : 26 : a3 |
EQS /1130 130 | 12 26 83 |
EQS71140 14.0 | 12 : 26 : a3 |
EQS #1150 15.0 12 | 26 | 83 |
EQ571160 160 | 16 ag az |
EQS /1180 18.0 16 a2 H
HSS HSS
FRASER FRASER
00 : Seldgul O : Gui 00 Sebfgul O : Gul

~HB22S HB2XS-525 HRcI0-40 HRodl-45 HRoi5-55 HRoSS-70 Lug. ~HE22S HB2XS5-325 HRcl-40 HRodl-45 HRoiS-55 HRoS5-T0
o] o | o] | L [ [ Tol | | o o] o | | | [ [of |
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EQ5‘|0 20 S WL DONSCHAFT WELDONSCHAFT

HSSCo8, 2 SCHNEIDEN EXTRA LANG HSSCo8, 2 SCHNEIDEN 42°RECHTSSPIRALE KURZ

P Bohmuteniraser — P Zurn Frésen von Alurmsnium, Kupfer und Shnlich weichen Werkstoffen
* TiAIN-Beschichtung fir ALUMINIUM » Starker Drall, scharle Schneiden, DM Type W

P Schnesdent@nge LIN 844 K, Gesamtiangs DIN 844 L

—a—a=3 —_—
BEDQHL

Anggaben inmm Angaben inmm
| Frieers | Schan8 | schmedon S EETEEETE
e = = =
el hE Euro el hE
EQS10025 25 B [ L 10.31 E2ABA010 [ 10 G 3 [ a9 [ Qo7
EQS10030 30 [ B ] S [ 1031 E2A6A0NS | 15 5 5 | a9 | a7
Q510035 359 | B 10 ad | 1031 Ez2A6A020 =20 5] 7 51 goF
tas10040 4.0 | B m B4 Z 10 E24B4025 ' 25 & 8 | 52 a7
cosnoons C—— " = o2 . : ;
EQS510055 55 [ B 13 &8 1031 2354035 { :ﬁ : :? | ij Eii
EQS1 0060 6.0 (=1 13 [=3:] 10.31 t =
EQ51 D06S 6.5 10 16 80 1563 E2a64045 | 4.5 (=] 11 | 55 Qo7
EQS10070 7.0 10 16 80 | 1563 R | =1L = = = L
EQS10080 8.0 10 19 8a | 16.04 E24E4055 [ 55 & 13 | as =y
EQS1 0085 8.5 [ 10 19 8H | 16.14 E2464060 . 6.0 & 13 a7 927
EQS10090 a0 [ 10 19 &6 16.14 E2464065 | 65 10 16 | =53 1260
EQS10100 100 [ 10 a2z as | 1614 E2464070 70 10 16 Gt 1260
EQS10120 120 12 26 110 2083 E2464075 ' 75 10 16 i 66 1260
EQs10140 14.0 ' 12 26 110 23.01 E2AGA0S0 80 10 19 &9 1260
Ea510160 16.0 16 = 1= | 123 | =7 80 E2AGADBS | 85 10 19 | [=1e) 1260
EQS10180 18.0 186 e 123 | 3"5? E2464090 _ a0 10 19 69 1260
- — - e L 1 s | w0 | S s
EQs10240 240 : 25 | a5 | 166 ! 7351 b ! e = = = LY
EQS10250 ECTU 25 a5 ' 166 | vase ESARas | 120 1= e i = Lo
EQS10260 260 [ 25 45 166 | B2 Eiil ] | EER = =1 | 2] i
EQS10280 280 a5 ' a5 ' 166 95,08 E2464140 , 140 12 25 | a3 1854
EQS10300 30,0 25 45 166 102 26 E2454150 | 150 12 =26 | B3 280
EQS10320 320 ' Az _ 53 : 186 : 12089 E2464160 | 16.0 16 @ | oz 2060
EQS510360 36.0 a2 63 186 15297 E2464170 170 16 3o ao o701
EQS10400 a0.0 [ ER] 63 207 | eosny E2464180 | 180 16 ag | a2 2791
BEas103490 0.0 | 40 B3 2175 | 20651 E2A64190 | 19.0 16 30 oo 23333
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161
Taoleranzwere in o=
MennmaBbereich in s
win 1 B3 Dher3msE | Gberfbs 90 | Shor 800 18 | Soor $2hs 30 | Goer 30 s 50
o8 14 a0 5 ] ] 5D
28 38 a7 = Fe B9
hé g g E 1‘1] 1g 12
R SR
00 Seld gt 0 : Gul 00 : Selwgul )z Gul
L.

~HE2ZS HB2IS~525 HRcI0-40 HRo#-45 HRod5-55  HRoSG-T0 Lz ~HBE2¥S HB2XS-X25 HRcI0-40 HRo#0-45 HRcd5-56 HRoSS-TO
o] e | o | | [ I [ Jol | | o | | | [ [e] |
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YG
ibd FrRASER E2464 e [N E2500 e [N

HSSCo8, 2 SCHNEIDEN 42° RECHTSSPIRALE KURZ HSSCo8, 2 SCHNEIDEN 42°RECHTSSPIRALE LANG

. * Zurn Frasen von Alurmenium, Kupfer und hnlich weichen Werkstoffen . P Fum Frasen von Aluminium, Kupfer und Shnlich weichen Werkstoffen
fir ALUMINIUM » Starker Drall, scharie Schneiden, DN Type W fir ALUMINIUM » Starker Drall, scharie Schneiden, DN Type W

— —,—o P
=3 EX B e el e EE -k

Anggaben inmm Anggaben inmm
ey CE | T | B ey CE | T | B
o - Inge \inge e pr he Hnge Bnge Euro
E2A64200 200 [ 20 [ 38 [ 104 [ 3333 E25058020 [ 20 B 10 [ 54 [ 12.08
E2464210 210 | 20 : a8 | 104 | 53.42 E2509030 | 30 B 12 | L6 | 1208
E2464220 =220 20 = ta] T LA E250390490 4.0 =1 19 B3 1208
E2A64230 230 | 20 : a8 | 104 | s34z E2509050 | 5.0 G} 24 | & | 12,08
E24642490 240 25 | A | 121 LA E2503060 6.0 =1 24 [=ta] | 1208
E2a64250 250 25 _ a5 _ 121 | saae E2509070 7.0 10 40 | HO _ 17.08
E24649260 260 25 A5 121 S1102 E25039080 8.0 10 e ta] f=ta] 108
E2A64280 280 | 25 | a5 | 121 | 8435 E2508090 | 8.0 10 =Y | a8 | 17.08
E24649300 0.0 25 A 121 aly E2509100 Q0o 10 A5 a5 1./.08
E2aB4320 320 | ap 53 133 | 10185 E2508110 | 110 12 a5 | 102 oo ED
E25059120 | 120 12 53 [ 110 | 22 B0
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161 E2509130 . 130 12 53 . 110 2583
Taoleranzweane in = E2509140 | 14.0 12 53 110 | hHS
e E2509150 . 150 12 53 | 110 _ 2078
vonikisd | Obor3RisE | Goerfbs# | Gber 0 b 18 | der t2bi 30 | deradbss0 E2503160 | 16.0 = B3 123 H1.50
14 20 25 52 &0 50 E2509180 18.0 16 B3 | 123 30.05
= 47 29 re B3 E25059200 ' 200 20 75 141 [ AEES
[1] 1] o 0 [1] ] 1 1 1 =
h& 6 B 9 1 13 16
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161
Taleranzwerie in =
MennmaBbereich in e
win 1 B3 her3bsE | Goerf b 0 Ih-ﬂﬂ oy 2 bis 30 | ey 30 bis 50
&8 14 20 & | a2 L] 50
28 a8 47 e ] 73 B3
I a [i] [i] a a [i]
[i] B ] 11 13 16
H55 H55
FRASER FRASER
0 Sebd gt 0 : Gul 0 Sebd gl 0 : Gul
~HE2S HERPS-325 HRcI0-40 HRcAl-45 HRodS-55  HRCSS-70 Lag. ~HE2IS HERPS-325 HRcI0-40 HRcAl-45 HRocdS-55  HRCSS-70 Lag.
o | | | | Lo | 0 | o | |

W& YG-1 CO, LT, www.yg-1.de, E-mail : info@vg-1.de « {BS 566 - wwwyg-l.de, E-mail:infoi@yg-1.de W& YG-1C0, LD,



7

HSS-E, 1 SCHNEIDEN

fiir ALUMINIUM = Fuee undlange Ausilihng

B B fir den Fensterbeu auf Spemaimaschnen

ELB ZSEI!E GLATTER ZYLINDERSCGHAFT

YG
= BBk

Srars | ste | e | o
=14 h&
ELE12030 30 i 8 12 ' B0 ‘
ELE12040 4.0 | ] 12 B0 |
ELE12050 5.0 | 2] 14 B0 |
ELE12060 60 | 8 14 80 |
ELE12070 7.0 i 8 14 60
EL612080 8.0 8 14 B8O |
ELE12080 9.0 2] 14 80 |
ELE12100 100 8 14 80 |
]
. ol =S |-
L1
L3
L2

e

Anggaben inmm
Preis
Stilck
Euro

|  aes

(=14}
ELG12904 50 8 | 18
ELE12908 S0 8 | a0
ELE128332 8.0 2] 14

BTN, TICH— und TidIN —Baschichtung auf Anfrage lieterhbar.

Toleranzen nach DIN 7160 & 7161

Taoleranzwere in o=
MennmaBbereich in s
von1ktisd | Oberdkisf | Gberfibis 90 | Ghor 80bis 18 | ey 63his 30 | dher30his 50
B b125 E150 180 L2115 L 260 B 1]
L] o o 0 ] ]
h& B g g 1 13 1E
Banmsbdil, kg el A
C-Sitahl w Stahl Ly

~HE2ZS HB2XS5-325 HRcID-40 HRcdl-45 HRcd5-55 HRoSS-70

of | | | |

35
40
[ =1-]

80
100
120

Stabt E: Kupler Graphi  Guss  Aluminium

G

st
Stahl

a8

14.06
16.14

00 : Sebd gul

1z Gut

Hh
Tilan Hisbed fond  CFK
Lizg

www.yg-1.de, E-mail : infoi@vg-1.de

- 567

HsS
FRASER

FRASER

HSS-E, 1 SCHNEIDEN

P Kurze Ausfihrung
B+ £ B fir Blechbearbestung auf Spezialmaschinen

—

EL623SEIHE GLATTER ZYLINDERSCHAFT

YG
sl v D

=t

Anggaben inmm
Preia
Schaft-& Schneiden- Gesamt- Stilck
B4 hE Einge Einge Euro
ELE23030 : 3.0 & 12 i B0 : 719
ELE23040 | 4.0 8 12 | B0 7.19
ELE23050 | a0 s 12 | Bl £.19
ELE23060 | 5.0 8 14 | B0 770
ELE23070 ' 7.0 8 14 i B0 770
ELE23080 | 8.0 8 14 | 80 7.70
ELE230890 a0 =] 14 | i 1041
ELE23100 | 100 8 14 | ) 10141
B TiN—, TICH— und TislN —Beschichiung suf Antrage lieterbar.
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161
Toleranzwerie in =
MennmaBbereich in m
won 1553 har3bsE | Soerh b0 Ih'-tﬂ ey 3 bis 30 | der 30 bis 50
4| s #1450 180 t215 260 310
I [1] o o | [1] [1] 1]
§ B B 11 13 16
00 : Selwgul ) : Gult
Rt e aul A hochguhircior i
ot B S N St Kuplor Graphi  Guss  Aluminim 20T

~HE2XS HB2XS~525 HRcID-40 HRo#-45 HRod5-55 HRoSS-70

8] 8]

o | |

Hach
Titan  testst. Acnd CFK
iz

568
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HSSCo8, 3 SCHNEIDEN EXTRA KURZ

» Bohmiutenfraser
* Auch als Schlichbraser geeignet
P TiAIN-Heschichbung

v v |
et

hé
BEQS72015 15 =1
EQS72020 20 &
BEQS 72025 2.5 (=1
EQS72030 30 &
BEQS 72035 35 B
EQS72040 a0 &
BEQS 72095 a5 =1
EQS72050 5.0 &
BEQS ¥ 2055 99 (=1
EQS72060 6.0 &
BEQS 72065 6.5 1
EQS72070 7.0 10
BEQS7F2075 - 10
EQS7 2080 8.0 [ 10
BEQS 72085 8.5 10
EQS72100 100 10
BEQS72110 11.0 12
EQ572120 120 12
BEQS721490 14.0 12
EQ572150 15.0 12
BEQS 72160 16.0 16
EQS72180 18.0 16
BEQSF2200 =0.0 20
EQS72220 220 20
BEQS 22490 24,0 25
EQS72250 250 25
BQS 2260 26.0 25
EQS72280 28.0 [ 25
BEQSF 2300 0.0 25
EQS72320 320 az
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161
Toleranzwene in =
MennmaBbereich in s
win 1 B3 fhar3bsh | Eberhbis 90 | Ghor 80 b 10 | oo 2 bis 30 | @er 30 bk 50
&8 14 20 25 a2 & 50
28 36 47 53 73 B3
- a 1] [i] a a 1]
L] B g 11 13 16

A R

[ O e e e i g e
[0 = = O = R = R = I R (E = e R e = PR TR - -]

BEEES 2 BITEEERRRECEEBE RS

RERER

112

csi S S et Statt o Kupler Graphit  Guss  Alminiun TSRS

Ic]

0:

4957
B61.65
BO.HH
F5.61
B2.as

Sebd gl O) : Gul

Faxh
Titan  testot. Ao CFK
Lizg
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HS5
FRASER

FRleeR

HSSCo8, 3 SCHNEIDEN KURZ

* Bohmutenfraser
* Auch als Schlichtraser gesignet
* TwAIN-Beschichiung

 EQ573 o [RRAS

EQS73010
EAS573015
EQS7¥ 3020
EAS73025
EQS Y3030
EQS573035
EQS7¥30490
EQS73095
EQS 73050
EAS573055
EQS Y3060
EAS7 3065
EQS73070
EQS73075
EQS 73080
EAS57 3085
EQS 730890
EAS73095
EQS73100
EA573110
EQS73120
EQS73130
EQS73140
EQS573150
EQS7 3160
HA573180

11.0
12.0
13.0
14.0
15.0
16.0
18.0

o= A P R A e A O s A
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A |
(LA
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= Nata]
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a.68
a68
a68
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14.848
1843
18.43
20.51
2051
2270
2554
2016
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YG

EQ573 e [WONIRIL EQ516 o[RS

HSSCo8, 3 SCHNEIDEN KURZ HSSCo8, 3 SCHNEIDEN LANG
B Bohmuteniriser P+ Bohmutenfraser

* Auch als Schichiraser gesignet P Auch als Schichifréser gesignet

* TLAIN-Beschichtung P TLAIN-Beachichiung

Anggaben inmm Anggaben inmm
T = T ey | B
el Euro hé
EQS73200 200 ' 20 ' a8 ' 104 ' 38.53 EQS16020 ' 20 H 10 ' 54 ' 11.56
EQS73220 220 | 20 : ag : 104 | az238 EQS16025 25 & 12 | 56 11.56
BEQS7 32490 24.0 20 AL 121 .30 EQ51 8030 30 =] 12 ab 11.56
EQS73250 250 | 25 : a5 | 121 | 54.88 EQS16035 | 35 & 15 | 59 11.56
BEQS 73260 26.0 2 | AL | 121 B5.61 EQ51 80490 4.0 =] 19 63 11.56
EQS73280 280 | 25 _ a5 _ 121 | 7841 EQS16045 as & 19 | &3 11.56
BEQS 73300 0.0 2 AL 121 8447 EQ51 8050 5.0 =] 24 [=1=] 11.56
EQS73320 320 | R | 53 | 133 | 92 6H EQS16055 | 55 & 24 | 68 11.56
BEQ5S7 3400 40.0 40 B3 155 | 15/03 BEQ51 8060 60 =] 24 [=1=] 11.56
EQ516070 | 70 10 30 | 80 1728
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161 EQS16075 ' 75 10 30 ' aa 1724
T———— EQS16080 80 10 a8 | a8 17.70
MenrmaRbersich in e EQ51 8090 | a0 10 pa=] f=i=] 1,91
vonibisd | OberBbish | derfibs 9 | Sber o0 18 | Sor 5he 50 | Goer Blbis S0 EQ516100 | 100 10 45 | a5 1rm
o8 14 20 25 a2 40 50 EQ516110 | 11.0 12 45 102 2228
2 3 A = L B EQS16120 | 120 12 53 | 110 2311
e L] B ) i1 13 16 EQ516130 13.0 12 ] 110 2h.a0
EQS16140 140 12 53 | 110 2561
EQ516150 15.0 12 ] 110 2HE54
EQS16160 160 16 63 | 123 : 3093
EQ516170 | 17.0 16 (=] | 123 SE.34
EQS16180 : 180 16 63 | 123 : 38.43
EQ516130 | 13.0 16 63 123 | 4030
EQS16901 j 200 16 75 | 135 ag21
EQ51 6200 20.0 20 L 141 SO.H2
EQS16220 ‘ 220 20 75 [ 141 : 5457
MR R
FRASER
0 - Sehd gt Oz Gul O : Sebwr gul () 2 Gul
Ly

~HB2XS HBE225-325 HRcI0-40 HRcHlk-45 HRoiS-55 HRoSS-70 Lug. ~HE2XS HB225-25 HRcID-40 HRoc4l-45 HRoS5-55 HRoS5-TD
o] e | o] | [ I [ Jol | | o o | o] | | [ [ol |
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YG i

HSSCo8, 3 SCHNEIDEN LANG

B Hohmuteniraser
B Auch als Schiichbraser gesignet
P TwAN-Beschichiung

_EQ516 o[RS

Anggaben inomm
e | te |t | o | S
[Bnge lange i
ed Euro
EQ516240 2a0 a5 a0 [ 166 [ B0.71
EQS16250 250 | 25 a0 168 | B1.42
EQS516260 26.0 25 a0 166 8554
EQS16280 28.0 | 25 a0 168 |  1mas
EQ516300 300 o5 a0 166 10955
EQ516320 32.0 | ag 106 186 | 12882
EQ516350 350 a0 106 186 | 15464
EQ516360 36.0 | ag 106 186 | 16360
EQS516400 400 a0 105 217 o035
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161
Toleranzwerie in o=
MennmaBbereich in m
wini 1 53 har3bsE | Gberfbis 80 | Sher B30 18 | ooy 82 s 30 | Goer 30 bis 50
o5 14 20 5 = 0 50
28 3@ Iri @ 73 B
[ 0 ] a [ 0
e & B g 11 13 16
0 Selegut Oz Gul
Benmstahil, L angelassenoes - Skl I'uﬂw’ ~ Faach
Cn S Stahl = Hupler Graphl  Guss  Abminim "ENSCT  Tin  smees Aoyl CFK
HEPIS VEIS-325 HRCID-AD HRcH-45 HRcAS-55  HRS5-70 Lz
o o o | | | | © |
W& YG- CO.LTO. www.yg-1.de, E-mail : info@yg-1.de - §T3

B Mns-Fréser

» Preiswerter Friser — Kain Nachschledfen

F TiAIN-Beschichiung

EQS553 o[RS

HSSCo8, 3 SCHNEIDEN KURZ EINWEGFRASER

b €1 10mm iber 11 0men

YG z %z
ssfon] v (] Zhm]
- L

ed

1.0
13
1.5
1B
20
23
2.5
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3.0
33
35
3B
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43
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4.8
5.0
53
9.9
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6.0
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E4<drraser

== .

HSSCo8, 3 SCHNEIDEN KURZ EINWEGFRASER

B Mn-Fraser

P Preiswerter Fraser — Ken Nachschlerfen

Al sl

ks £110mm uber €1 10mm

* TwAIN-Beschichiung

YG #f’,} ’ﬁ
EEO0EIL

ETHETE
el h&

BEQSS3I065 65 H
EQSS3070 7.0 | ]
BEQSS3075 15 H
EQSS3080 8.0 | ]
EQSS308S 8BS 10
EQS53090 a0 | 10
EQSS3095 a5 10
EQSS53100 10,0 | 10
BEQS53120 12.0 12
EQSS3160 LT I 16
EQSS3200 20.0 20
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161
Toleranzwerie in =
MNennmaBbereich in s
won 1 s 3 herdbsf | Goerfbi 90 | Ghor 80bis 18 | Sy 2 his 30 | Ger 3 bis S0
o8 14 20 25 a2 0 50
28 A8 AT =] I3 B3
a o o [ [1] o
e | B g 1 13 16

~HE2XS HBRIS~E25 HRcI0-40 HRo#-45 HRod5-56  HRoSG-T0

Schnelden- Gesamil-
lange lange
: 10 az

10
10
11
11
11
11
13
16
19
=2

a4z
a2
a3
48
a8
48
L0
s
[
Fi=

| ©

st

Arggaben inomm
Preis
Stilck

11.46
11.46
11.46
11.46
1313
1313
1313
1313
1051
2031
S2.81

00 Sebdgul C): Gul

Tikan

Hoch
irstast. Mo CFK
Ligg.
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B Mnd-Fréser

P Preiswerter Fraser — Kein Nachschledfen

— o

P TLAIN-Beschichiung

| EQ554 o [

HSSCo8, 3 SCHNEIDEN LANG EINWEGFRASER

ks £110mm

iber £ 10mm

YG z %z
BRD0OEHIALE

oew. | Fries |
el

h&
EQSSA015 15 =1
EQS5A020 | 20 &
EQSSA025 2.5 =1
EQS5A030 | 3.0 &
EQS54035 | 35 6
EQ554040 a0 &
EQS5A0495 4.5 =1
EQS54050 50 E
EQSS5A055 5.5 =1
EQS54060 | 6.0 E
EQSSA065 6.5 =1
EQ554070 7.0 8
EQSSA075 75 f=!
EQS54080 80 e
EQSSA085 | 8.5 10
EQS54090 . an 10
BEQ554095 a5 10
EQS54100 100 10
Toleranzen nach DIN 7160 & T161
Toleranzweria in =
MennmaBbereich in s
won 1 s 3 e ZbisE | dhersbs 3 Ih"ﬂﬂ oy 3 bis 30 | ey 30 bis 50
&8 14 20 25 32 40 50
28 a8 47 ] 73 B3
a 1] [i] a [1] 1]
h& 8 B 9 11 13 16

RsR RS

mw ';&H bt Stk Ilﬂﬂh i »
~HBE2XS HBZXS-X25 HRcI0-40 HRo#l-45 HRod5-56 HRoSS-TO

o) o)

L]
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Anggaben i mm

: [ 854

HE4
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HE4
264
HE4
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HE4
2654
HE4
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1427

0 : Selwrgud () : Gul
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L

-

WELDONSCHAFT

- YG [

HSSCo8, 4&6 SCHNEIDEN LANG EINWEGFRASER HSSCo8, 4&6 SCHNEIDEN KURZ

—.— =T

ufon] v [es] ST (2
844 i # Hain Lagerartiked

Anggaben inmm

Preis
EDP Nr. Schneiden- l:ﬁhn— Sifhck
Hinge Euro

7 51 4 [ ;

WELDOMNSCHAFT

e

# Schichtiriser Typ M
P TLAIN-Beschichiung

E2574020 20 [ & 714 E@Sa5020 20 & 7 51 a

E2574025 25 | (=1 8 L2 4 7149 EQSa5030 | 30 B 8 Lz 4

E2574030 3.0 & 8 5o 4 714 E@S95040 ao & 11 65 a

E2574035 35 (=1 10 54 4 7149 EQsSa5050 | 50 B 13 a7 | 4

E2574040 a0 _ & 11 [ 55 4 714 EQSA5060 6.0 & 13 [ 67 a

E2574050 5.0 | =1 13 57 4 714 EQsas070 | 7.0 10 16 (== 4

E2574060 6.0 & 13 57 4 714 EQS95080 80 10 19 &9 4

E2574070 7.0 10 16 (=11 4 a68 EQSa5030 | a0 10 19 69 4

E2574080 8.0 10 19 =) 4 068 E@S95100 100 10 oo 72 4

E2574080 2.0 | 10 19 | [=14] 4 968 EQ585110 | 11.0 12 22 9 4

E2574100 100 _ 10 oo 72 4 068 E@Sa5120 120 12 26 [ a3 4

E2574110 11.0 | 12 22 i 4 1291 EQ595130 | 13.0 12 26 83 4

E2s74120 120 _ 12 26 | a3 4 1281 EQ@S595140 140 _ 12 26 a3 4 2114

E2574130 130 | 12 25 _ a3 a 1427 EQses1sn | 1s0 12 25 83 : a 2343

E2574140 140 12 26 a3 4 1427 EQ595160 | 160 16 3z az a 2467

E2574150 15.0 12 26 83 4 16.56 EQsSa5170 | 17.0 16 32 oz 4 2037

E2574160 160 16 3z ez 4 1739 EQSS5180 | 180 16 3z [ az a 3010

E2574170 17.0 16 a2 oz 4 2145 EQ595190 | 19.0 16 32 oz 4 3707

E2574180 180 16 3z e 4 2145 EQ595920 | 200 16 a8 ag a 3957

E2574190 19.0 16 a2 oz 4 2561 EQsSa5200 | 20.0 20 38 104 4 3957
5 E2574200 200 20 a8 104 4 2561 E@sgs2e0 | 220 20 a8 104 a 4353
& E2575%210 21.0 20 38 104 (=] 2822 EQsa5250 | 25.0 25 45 121 4 5665
5 E2575220 220 20 a8 104 [5 2o E@saGz20 | 220 20 a8 104 & 4353
& E2575230 23.0 20 38 104 (-] A1 EQssE240 | 24.0 245 45 121 (=] 5613
5 E2575240 240 o6 a5 121 5 071 EQS96250 250 o5 a5 121 & GEGS
& E2575250 25.0 =4 L] 121 (=] A1 EQSSE260 | 26.0 245 45 121 (=] 6998
5  E2575260 260 o6 a5 121 [5 52 B0 EQS96280 | 28.0 25 a5 121 & 8122
& E25752B0 2B8.0 =4 L] 121 & E4.15% EQS3E300 | 30.0 24 45 121 (-] 8778
5 E2575300 300 o6 a5 121 [5 GEA2 EQSI6320 | 320 g2 53 [ 133 & g2
& E2575320 320 g 53 133 6 7748 EQ596340 | 50 63 183 & 11569
4 E2575340 340 g 53 133 5 a4.4a7 EQS96350 350 g 53 133 _ & 11986
& E2575350 35.0 32 53 133 & Qg8 EQS9E360 | 36.0 32 53 133 | (=] 12413
5  E2575360 360 g 53 133 [5 10091 EQSSE380 380 g2 63 143 [5 14266
& E2575%4900 A0.0 32 63 143 (=] 117.56 EQS95901 | 40.0 32 63 143 (=] 14620

EQSS6A00 | ann an 63 165 & 15193

Fraser-d Schaft-@ # Andare Schalt-Desion aud re Anfrage.

Taleranz (mm) Toleranz # TiN-Beschichiung & TICN-Baschichlung auf Anlrage erallich, Fraserd Schaft-®
Taoleranz (mm) Toleranz
0—+0.04 hé HS5 %
FRASER 0—+0.04 hé
0 Selegui )z Gui 0 :Selwgul ) : Gul
B . . N = Foch Bastahl, L gl ek ] - i

~HE2X HBRIS~525 HRcI0-40 HRodl-45 HRod5-55  HRoSS-70 L. ~HBE2XS HB2ZS-325 HRcI0-40 HRo#l-45 HRod5-55 HRoS5S-T0

o o o | | | ] | | o | o/ o 0 | o | |
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VM VM
HSS HSS
EQSQT,EQSM b= Bl WEL DOMSCHAFT - EQ535 00 B WEL DONSCHAFT

HSSCo8, 4&6 SCHNEIDEN LANG HSSCo8, 2 SCHNEIDEN KURZ STIRNRADIUS

P Schichtiraser Typ N * Hadusfraser
* TiAIN-Baschichbung * TiAIN-Baschichbung

DIN : %z
BEEROEAHAL

DIN
, 327 5

Anggaben inmm Anggaben inmm
e [ [ [ [ | B =
Euro Euro
EQS97020 2o [ 5] 10 [ 4 4 11.56 EQS3s020 | 20 11.35
EQs97025 a5 | B 12 | 56 a 1156 EQ535025 25 1135
BEQsay030 3.0 B 12 ab 4 11.456 BEas535030 3.0 1135
EQ597035 as & 15 59 4 1156 EQ535035 5 1135
BEQsayoan 4.0 B 18 | B3 4 11.56 BEas3504a0 A.0 1135
EQ597045 a5 & 19 63 4 11.56 EQ535045 45 1135
EQS97050 5.0 B 24 B8 4 11.56 EQs35050 2.0 11.35
EQS97055 55 5 24 &8 a 1156 EQ535055 5.5 1135
EQS97060 6.0 (5 24 68 4 11.56 E@535060 6.0 1135
EQS97070 7.0 10 a0 a0 a 1728 EQ535070 70 1604
EQS97080 80 10 ag a8 4 17.70 Eraai ] ] L
EQ597090 2.0 10 a8 88 a 17.91 Sianoiil Eny B
EQSS7100 100 10 a5 as a 17.91 EQ535100 |  HA0 100 10 [ 13 &3 16.56
EQ597110 110 12 as 102 a 2311 EGS35110 | HSb S = i - Eese
EQsg ’ e i EQ535120 HE.U 12.0 12 16 R 2020
msa;::z :ﬂ :; ; :::E : ;;g: E@S3S130 | RAES 130 12 16 73 o0z
EQSD7140 140 | 1o e 110 a D45 BEQS535140 H/0 14.0 12 16 .H'.'l_:l 2218
EQS97150 150 | 12 53 110 4 2068 e | = = o= | = —
BEQsar 160 16.0 16 B3 123 4 3187 m::% | :::gj; | :g‘: :E :: | ;: ;‘;-;j
I T 1 “-:? 63 123 el ':H?JD BEQS535180 HE.0 18.0 16 | 189 Fis SH54
EEL AL L U= == Ted & kg EQS35190 | UG 19.0 16 19 70 3665
e il 1 e 55 e = 4687 BEQS535823 [ H10.0 20.0 16 2 e SHA45
Eas37200 =00 =t = 141 4 e EQ535200 | A100 200 20 2o 88 4010
EASS8220 22.0 =0 44 141 & L34 BEQS3s220 H11.0 22.0 20 | 2 [ fatal Aa464
o i =t = = L. = == EQs3sgp2 | A110 220 25 | 2o | ) 5394
EQ598250 25.0 24 a0 166 & HRE2 EOS35240 R120 z2a.0 o5 26 ' 102 5508
ot ] =iln =5 21 166 & HH.31 EQS3s250 20 H2S 250 25 26 [ 102 G561
EQS38280 280 2h Ha 166 & W8 EQS3SZE0 | H130 26.0 o5 26 ' 102 7008
EQSI8300 300 2l Ho 16E & 11509 E@S3S2B0 | R140 28.0 25 | 26 | 102 7841
EQsgE320 320 g 106 186 & 132858 EQS35300 A15.0 30.0 25 [ 26 102 84.04
EQ598360 360 32 106 18E & 168.90 EQs35320 | RIBD 320 g2 | e | 112 a091

EQ598400 400 a0 125 217 (= 20711
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161
Fraser-& Schaft-@ Taleranzwene in o=
i el oo NennmaBbereich in e
his BE O—+0.04 von 1553 | Gher3bisf | Glerfibis 90 | dber #0bis 18 Ger i3h 30 | @eraltas
hE o8 14 20 5 ] 40 50
iiber B6 D-+0.06 ﬁﬂ;ﬂ ﬁ“ > 2 g i - o -
] B ] 1 13 16
00 : Sebe gul ) = Gut 00 : Seld gt () : Gul
cSal EIT TUET e O e et G Almium "E T et Al GFK OB "I USGE™ oo O e Gopt G Amiion "B Tian e Ao CFK
Ly

~HE2ZS HE22S5-325 HRcI0-40 HRocH-45 HRcdS-55 HRSS-70 g ~HE2ZS HE22S5-325 HRcI0-40 HRcA-45 HRcdS-55  HRoSS-T0
o o [ o | | | ] | | o ' | ol o %) | o | |
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v 5
4 d Friser 'EQ492 cxc (RN  EQ512 scuc [HNNE

HSSCo8, 2 SCHNEIDEN LANG STIRNRADIUS HSSCo8, 3 SCHNEIDEN KURZ STIRNRADIUS EINWEGFRASER

P Radusfraser B Mans-Fréser
* TLAIN-Beschichtung P Freiswerter Fraser — Kein Machschleifen
P+ Schrendenlénge DIMN 844 K, Gesarmtiange DIN 844 L P TLAIN-Beachichiung

"B —

YG z| B =
| BEOOHEZAE

hé&
1323 EQS12020 [ Ao 20 B [ a a5
56 1323 EQS12025 | A1.25 25 5 5 i 36
3% 1323 EQS12030 [ As 3o B 5 36
=31 1323 EQsS120490 | 2.0 4.0 (=1 r | 38
GH 1323 EQS12050 | A5 5.0 B [ a 39
80 1854 EGS12060 | H30 _ 60 & | 8 | ag
BH 1854  EGS12080 | RaS _ a0 10 | 11 af
[ | B 19.06 B TiN-Beachichbung & TICN-Baschichiung auf Anfrage erhailich.
EQA92100 AS.0 100 10 <) a5 19.06
E@M82110 HS5.5 [ 11.0 12 28 102 2374 Toterarz T
EQ@A9z2120 AE.O _ 120 12 26 110 2a47 Fraserdurchmesser (mm) | Schafidurchmessar
E@M82130 HE.S [ 13.0 12 26 110 2718 0——0.03 e
EQA92140 AZ70 140 12 26 110 o738 i
EEA92150 H7.5 [ 150 | 12 | 26 110 3010
EGI82160 HE.O [ 16.0 | 16 [ o 1235 3218
E@82170 HE.S [ 17.0 16 32 123 3780
EQA92180 A9 [ 180 16 az 123 3058
E@M82190 A5 [ 19.0 16 32 123 AGLS
EQA92200 A10.0 [ 200 20 a8 141 51.44
E@agzzzn A1i0 | 220 20 [ a8 141 5551
EGAE2240 H12.0 [ 2a.0 | 25 [ a5 166 7035
E@q82250 H12.5 [ 25.0 25 | 45 166 Far?
EQIS2260 H13.0 [ 26.0 | 25 | a5 166 g3 62
EQAg92280 A1an0 | 280 25 | a5 166 10653
EQA92300 A15.0 [ 30,0 25 a5 166 11080
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161
Taleranzwarie in &=
MennmaBbereich in s
win 1 Es3 harZEef | dberf b 90 | Ghor 80bis 18 | @by £2 bis 30 | Ger 30 bis 50
ol 14 20 5 = &0 50
28 38 47 5 ¥ B3 __
= ] 0 0 0 [ 0
& B g 11 13 16
i .
00 : Sebdgul )z Gul 00 : Selwgul )z Gul
L.

~HE2XS HE22S5-325 HRcI0-40 HRcAl-45 HRcdS-55 HRoSS-70 g ~HE22S HE225-325 HRcI-40 HRcS)-45 HRcdS-55 HRoSS-T0
o o | o | | | T ] | o | | | o] o | o | _ | ] o | |
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YG i

* TwAIN-Beschichiung

P Grobe Kordeverzahnung fir niedng bis mittel gehartete Stahle

 EQ751 o [IR

HSSCo8, MULTI SCHNEIDEN KURZ SCHRUPPFRASER - GROB

R BB

bi= E20mm aber & 20mm

DIN %z Zz | Z .
844 30° —aan_' az-
Arggabes inmm

Preis
EEEEEEEE

cow. | Fiees | scens |
812 hé

EQ751060
EQYS1070
EQ751080
EQ751090
EQ751095
EQ7S51100
EQ751110
Ea7s1120
EQ751125
EQ751130
EQ751140
EQ751145
EQ751150
EQ751160
EQ¥51170
EQ7s1180
EQy51130
EQ7s1200
EQy513901
Ea7s1220
EQ7512490
EQ7s51250
EQ751260
EQ7s1280
EQ7F51300

Ir| I Ir | B I

Ir I Ir

=

Ir Ir|Ee|X- Ix Ix I I |IF I B I IF

I Ik I

6.0
70
80
a2.0

B
10
1
10
1
10
12
12
12
12
12
12

REEREBCE R m o0

13
16 |
19
19
19

e
e

EEEREEEERRRREREEREREER

# Hain Lagerartikel

= o4
BE 3
[=12] o4
[=12] a
[=12] o4
72 a
/9 £
3 4
H3 £
B3 4
(== 4
B3 a
H3 4
Lz a
a2 £
Lz a
az 4
104 4
] 4
104 5
121 =1
121 5
121 -]
121 B
121 =

1291
1551
15.51
150903
15503
150903
1/7./0
17./0
21.24
21.24
21.665
2301
23.01
2a4.06
2h./3
2hE.2a
31.50
Fa.5a
30.098
AE./D
o2y
S7.00

0 Selegul ) : Gut

Bk, L angelassenes - Iuﬂmih' ~
Con e Stahl . Stabt Fupler Graphit Gusz  Abgmiviom IR T
B2 WBII5-125 MRID-40 HRoA-15 HRoHS-55  HRSS-70 L

| ©

hord  CFK

www.yg-1.de, E-mail : infoi@yg-1.de

- 583

HS5
FRASER

FRASER

* TwAIN-Beschichiung

P Grobe Kordeverzahnung fir edng bis mittel gehartete Stahle

WELDONSCHAFT

HSSCo8, MULTI SCHNEIDEN KURZ SCHRUPPFRASER - GROB

bis EA0mm

DIN z Zz | Z.

844 30" J [

m
=z

hié
& E@7?S1320 | 320 [ g2
i E@7S13A0 340 ap
& E@7S1350 | 350 80
4 EA751360 | 360 a2
& E@?S1380 | 380 o
4 EA751938 | 380 a0
& EQ7S1400 aon o
& EAFS1940 A40.0 40
& EA7S1450 asn o
& EAFS1500 500 50
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161
Talerarzwens in =
MennmaBbereich in s
win 1 Es3 [ o] a1 I"Eﬂ.[h'-ﬂﬂ oy 2 b 30 | 3Rer 3 bis 50
miz| +s0 k60 E TS beg | t15 | 135
i 0 ] ] i 0
h& 6 B 9 1 13 16

SEEREREEER

133
133
133
155
155
155
155
143
177

c-mnhm Stahl gefricter Skl m Kupler Graphl  Guss  Aluminium
HEDS HEPIS-326 HRCID-40 HRoH-45 HRcAS-55  HRGSE-T0

L&) 8] L]

o |

st
Stahi

o

mEROOE OO 65O

# Hain Lagerartikel

Arggabes inmm
Schneiden- Gesamt- Schneiden- Lttt
Bnge Enge zahl E

F0.81
O6.HG
a/s89
a9
110.449
110.449
116.32
116.32
158992
21213

00 Seldgul 01 : Gul

Hach
Titan  reestest. Aond  CFK
iz

584 - wwwyg-l.de, E-mail:info@yg-1.de

W& YG-1CO, LTD,



e/ HSS HSS
/G ER EQTSZ -2 Bl WELDONSCHART - EQTS", Ea?sd' bl \WELDONSCHATT

HSSCo8, MULTI SCHNEIDEN LANG SCHRUPPFRASER - GROB HSSCo8, 3 SCHNEIDEN KURZ SCHRUPPFRASER - GROB

* TLAIN-Beachichitung P TuAdM-Beschichiung
P Grobe Kordelverzahnung fr niedng bis mittel gehartete Stahle P Whe EOTS1 jedoch mit £=3
» Grofe Spankamrmem fir grofles Sparvolumen

s &2 0mim uber AMmm
B44 30’ a i & Kein Lagerartikel 844 30’ a  Kein Lagerartiel
!ng.ut:n inmm
e mm === el
- 12 -E - “
5 EQ7S2060 6.0 _ & 1583 4 EA7S1060 6.0 = _ 12091
#  EE7S2070 1o _ o -'3!21 Bﬂ -'3 1845 4  EQ751080 | 80 10 19 EEI | 1551
& ERFS2080 8.0 | 10 E HE E 1827 EQ7E4100 1000 10 22 e 1811
SR L o s H 4 1987 EQ764120 f 120 12 26 : a3 | 2010
s Evmun | 1n | 1 a 100 a aony ca764140 140 2478
H | | | I &
4 E@ZS2120 120 | 10 e 110 4 2o 70 ::2: :E f :zﬁ :E jg { 35 f_:i
& EATS2130 13.0 | 12 53 110 a 2037 Fa764200 | 00 a0 an 104 1 3?'?0
4 EQZ7S2140 140 10 e 110 4 oany | | :
& Ed7S2150 150 [ 12 53 110 4 3093 £ D] | = =] =] R GEn
4 EQ7S2160 16.0 [ 16 63 123 4 3187 #  EQI64250 | 25.0 25 A5 121 Liibd
& EET?S2170 17.0 | 16 &3 123 4 3551 EQ7E4280 28.0 a5 45 121 BE.02
4 EQZS2180 180 16 63 123 4 arzo7 EQ7E4300 | 300 o5 a5 121 e
& EQ7S2190 18.0 [ 16 63 123 a 4124 EQ7E4320 | 320 ao 53 133 | 81.05
4 EQZS2200 200 20 5 141 4 4540 EQ7EAS60 36.0 a0 53 133 B6.22
i BEE752907 20.0 18 45 LES 4 4353 EQ7E4400 _ ann ap 63 _ 155 13088
4 EQ7S2220 220 20 5 141 5 G717
& EA7S2902 220 25 %5 151 5 6362 :mmum
. EO7S2240 240 o a0 166 5 2008 TiN-Beschichtung & TICN-Beschichtung auf Anfrage erhéitich,
& EATs2250 25.0 25 a0 166 5 FO29
4 EQ7S2260 26.0 o a| 166 (5 7571 Toleranzen nach DIN 7160 & 7161
4 EA7s22E0 280 25 T 166 & 8705 T
4 EQZS52300 300 o ah| 166 (5 0935 HennmaBbersich in =
i EE7S2320 320 S 106 186 & 111.42 wonibed | (er3bes | GherShe D | dher 105 5| dher 188s 30| Gbordbe 50
4 EQ?S52350 350 an 106 _ 186 (5 13319 2| s - " - e .
& EATS2360 36.0 32 106 | 186 (=] 13587 il - - T - - -
& EdF52380 38.0 a3 125 217 =1 15822 b B B q 11 13 16
& EATS2938 38.0 A0 1245 297 =3 15982
4 EQZS2400 400 an 125 [ 217 (5 17007
& EATS2840 Aa0.0 40 125 297 (= 172497
I Anderes Schafidesign aul Anfrage.
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161 I TiN-Beschichiung & TICH-Beschichiung sul Anfrage erhlthch.
Taoleranzwerie in a=
MennmaBbereich in s
win 1 B3 Dher3ksE | Merhbe 0 | Ghor 80bs 18 | Sbor 52 s 30 | Eoer 30 s 50
12|t i B0 3 -] i 105 i 125
] 1] ] ] [ 1] HSS
d 8 g g 1 13 1E FRASER %
00 : Sebdgul )z Gul 00 : Seldgul O) : Gul
. e o : e A aQUSSENSr  tricer Sl NOCgetrler ) oo

~HE2X HB2IS5~525 HRcI0-40 HRodl-45 HRoi5-55 HRoSS-70 L. ~HEZX HB2#5-325 HRcI0-40 HRodl-45 HRc#5-55 HRoS5-70 -

o] o o | | | [ ] | o | ol o o | | o | |
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HSSCo8, 3 SCHNEIDEN LANG SCHRUPPFRASER - GROB

* TiAIN-Beschichbung
» Wie EOQ7S2 jadoch mit 2=3
P Groe Spankammem fir grobes Sparvolumen

& = —— o

DIN Z v
EENE0HDW

# Hain Lagerartikel

inmm
Soams | e e | | B
lange lange ]
B2 hé Euro
& EA7S2060 6.0 [ [5 [ 24 [ G 1563
4 EQ7S2080 8.0 | 10 a8 88 | 127
EQ765100 100 10 a5 a5 2218
EQ7E5120 120 | 12 53 110 | 2E04
EQ765140 140 12 53 110 3406
EQ7E5160 LT 186 &3 183 | a3sss
EQ7E5180 180 16 63 193 _ A B
EQVES200 20.0 | 20 5 141 | 51.55
EQ765220 220 20 75 141 _ G561
EQ765250 as0 a5 a0 166 | vase
EQ765280 280 a5 a0 166 aa24
EQ7E65300 soo | a5 a0 166 | 11340
EQ765360 36.0 az 106 186 _ 153.49
EQ7ESA00 40.0 | a2 125 217 | 19463
I Anderes Schalldesign aul Anfrage.
B Ti-Besdhchiung & TICH-Beschichiung auf Anlrage ahaiich,
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161
Taoleranzwerie in =
MennmaBbereich in s
win 1 53 Dher3Bsb | Oherfbi 0 | Gbor 800 18 | by 2 bis 30 | GRer 30 bis 50
mz| = t 60 75 tea | t1os |t
i ] 1] ] i ]
hé 8 g 2 1 13 1B
0 Selw gt 0 : Gul
Bastahl, i angelassenoes - Siahl hu?mﬁ" ~ Fexch
Coun Se Stahl . Kupfor Graphi  Guss  Alminium TSRS Tign et Aoy CFK
L.

~HE2XS HB2#5~325 HRcI0-40 HRodl-45 HRo45~56 HRoSG~T0

| o

www.yg-1.de, E-mail : info@yg-1de « 587

HS5
FRASER

FRASER

far ALUMINIUM

E2755 we [ORSS

HSSCo8, 3 SCHNEIDEN 37° RECHTSSPIRALE KURZ
SCHRUPPFRASER

= —— %

P fum Frasen von Alrminnm, Kupéer und ahnlich weichen Werkstofien

DIN % %
EEDSOHRL

Anggaben inmm

m et - Stilck
1Bnge 1Ange
B2 hé Euro

E2755060 6.0 [ =
E2755080 | 8.0 10
E2755100 100 0
E2755120 120 12
E2755140 14.0 12
E2755160 ' 16.0 16
E2755180 [ 18.0 18
E2755200 200 20
E2755220 220 20
E27552350 | 250 o5
E2755300 | 20,0 25
» Andenes Schaltdesin aul Anlrage.
¥ TiN-Biachichtung & TICH-Beschichlung auf Anlrage emaiich,
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161
Toleranzwere in =
MennmaBbereich in s
won 1853 har3EeE | dherh b W Ilﬂ"-ﬂ 1B | ooy £2 bis 30 | 3ot 30 bis 50
B2 t 50 b 8D ETE bad b 105 t 125
& [1] o o a a o
] i3 ] 11 13 16

13
19
22t
26
26
32
32
38
e
45
L]

c-mnhm Stahl gebicter Sahl m Kupler Graphil  Guss  Aluminium
IS HBIPS-305 HRCI0-40 HRoH-45 HRoAS-55  HRoS5-70

8] 8] L]

o |

o
[512]
i
B3
83
az
a2
104
104
121
121

ostreier
Stashl

14.37
1531
105491
16.97
21.56
2a.27
2541
2037
S/07
44./8

0 Selwgqut O Gul

Hh
Tilan st Aond  CFK
Lizg
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"' HSS HSS
gacdrriser E2756 scuc [N CEED 'EQ761 scoc IO

HSSCo8, 3 SCHNEIDEN 37° RECHTSSPIRALE LANG HSSCo8, MULTI SCHNEIDEN KURZ SCHRUPPFRASER
SCHRUPPFRASER - EXTRA FEIN
fir ALUMINIUM P Lurn Frasen von Alrmirsem, Kupéer und ahnlich weichen Werkstofien :xﬁmmm

I Fir bessere Werkstlckoberflache et genmgem Vorschub

= o S = JEE
BRRGEOH AL BEORZ0HHR

Anggaben inmm
Schah& Schneiden- [ S— Prain
EDP Nr. Stilck
B2 hé Hinge Einge Euro
E2756100 100 [ 10 a5 a5 [ 2010 EQ761060 _ 3 1500
E2756120 120 | 12 _ 53 _ 110 | ean EQ761070 7 |:| _ 1n 15 EE 3 17.81
E2756140 140 12 53 110 3036 EQ7E1080 80 10 19 69 3 17.81
E2756160 16.0 | 16 | 63 | 123 | 3395 EQ7E1090 2.0 [ 10 19 [=14] | 3 1823
E2756180 18.0 [ 16 . 63 . 103 3853 EQ7E1100 100 . 10 op 7o a 1823
E2756200 200 | 20 _ 75 _ 141 | az38 EQ761120 120 | 12 26 a3 | a 2031
E2756220 220 [ 20 | 75 | 141 | SHE3 EQ7E1140 140 _ 12 26 a3 a 2489
E2756250 250 | 25 _ a0 _ 166 | sazz EQ761160 160 16 3o ag | 4 27.70
E2756300 300 [ o5 a0 166 [ G9H .93 EQ7E61180 180 16 a0 agz a 30110
. st A EQ761200 200 20 a8 104 | 4 37.91
B TiN-Beschichiung & TIEN-Beschichiung auf Anlrage erhlich, e r ] == { = 2l e = Sy
EQ7VE1250 25.0 | 25 45 121 | 5 L35z
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161 P Anderes Schaftdesign auf Anfrage
Taleranzwane in = W TiN-Beschichiung & TICH-Beschichtung auf Anfrage ehaiich,
MennmaBbereich in me
vin{tisd | Ober3mish | berfbis 90 | Sber 60 bis 18 | Gor £2his 30 | Gher30 b0 Toleranzen nach DIN 7160 & 7161
2| ts0 | ten | t7s | te | t105 | fims Tolerarzwans in =
a 4 o a a 4 MennmaBbereich i
& g B g 11 13 16 L=
won 1 Bis 3 Dhor3bisE | dher b i Ii-"-ﬂﬂ oy 163 bis 30 | e 30 bis 5D
jp1z| ts0 t 60 i 75 + o0 t 105 b 125
i 1] 1] [ [ 1]
h& [ B g 11 13 16
HSS HSS
FRASER FRASER
00 : Sebdgul )z Gul 0 : Selrgud )z Gul
Bastahl, i angelassenes - Skl Iuﬂm'ﬂ" ~ Fexch Bkl i el hrisier Stakl I'lﬂm'ﬂ" ~ Hexh
Cot  Sen Stahl . Kupior Graphi  Guss  Abminium TS Tign e Acy  CFK Coun  Sen Sahl = Kupfor Graphl  Guss  Auminum TEECCT  Tin  retet Aoyl CFK
L.

~HB2S HBE225-325 HRcI0-40 HRodl-45 HRoiS-55 HRoSS-70 Lug. ~HE2X HBE225-325 HRcI0-40 HRoS(-45 HRodS-55 HRoSS-70
o] o | o] | [ I [ Jel | | o] o | o] | [ I [ [ol |
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_EQ753 oo [ARRSS | EQ762 o (RSN

HSSCo8, MULTI SCHNEIDEN KURZ SCHRUPPFRASER - FEIN HSSCo8, MULTI SCHNEIDEN LANG SCHRUPPFRASER - FEIN

* TWAIN-Beschichiung P TiAIN-Besachichiung
I Fesne Kordelverzahnung fdr mittel bis hiher gehatete Stahle P Feine Kondelverzahnung fir mittel bis hiher gehdiete Stahle
—_— R

DIN z 2| Z . DIN z Zz | Z .
a“ 20" '] e 3'“ 30" —* =] -
Arggabes inomm Angaben inmm
Preis Preis
eow. | Frieerd | schsts | scamsiden Schmeigen- | 248 TR Sas
ey “EE | | Mm | S — =
13 I v 3 | 24 68 [ z

EQ753060 6.0 [ 1396 EQ762060 I 6D B | 3 17.18
EQ753070 7.0 | 10 16 | 56 3 16.56 EQ762070 | 7.0 ' 10 a0 | B0 | 3 20.41
EE7S3080 8.0 [ 10 19 [ &9 3 1656 EQ762080 [ 8.0 [ 10 38 [ a8 3 2073
EQ7S3090 a0 | 10 19 [=14] 3 1697 EQ7E2090 | a0 | 10 38 | B8 3 2083
EE753100 100 [ 10 oz | e a 1647 EQ762100 | 100 [ 10 a5 [ a5 a 2083
EE753110 110 | 12 22 79 a 1895 E@762110 | 110 12 a5 | 102 4 2374
EQ7s3120 120 12 26 83 a 1895 EQ762120 [ 120 12 63 [ 110 a 2437
EQ7S3130 130 12 26 83 4 2270 Ea762130 | 130 | 12 53 | 110 4 .66
EQ753140 140 [ 12 26 a3 a 2323 EQ762140 [ 140 | 12 63 [ 110 a 3187
EQ753150 15.0 12 26 83 4 2468 EQ7E2150 | 15.0 12 53 | 110 4 33a3
EQ7S3160 160 | 16 ag oz a 2683 EQ762160 [ 160 [ 16 63 123 a 3426
EQ753180 180 [ 16 a2 e a 2611 E3762170 | 170 [ 16 63 123 . a 3821
EQ7S3200 200 [ 20 as 104 a A661 EQ762180 [ 180 16 63 123 a 30,88
EQ753250 25.0 25 45 121 5 49495 EQ7E2190 | 19.0 [ 16 63 123 4 44205
EQ7S53280 2ED0 o5 a5 121 [ BO25 EA762200 [ 200 [ 20 75 141 a AR53
EQ7S3300 30.0 24 45 121 (=1 02 EQve2220 | 220 20 5 141 I 5 61.34
E@753320 320 [ g2 55 133 & FEEL EQ7E2240 [ 240 [ 25 a0 166 [ 5 FAET
EQ753350 350 32 53 133 =3 10538 EA762250 | 250 [ 25 a0 166 [ 5 74498
EQ7S3400 a0.0 e B3 165 & 12465 EQ762260 [ 260 25 4 166 6 B0.71
Ea762280 | 280 25 a0 166 [ & 93.09
:*.’“““-“ mwm EQ762300 | 300 o5 a0 166 [ B 106.42
(i Sesdtiing & 1 i auf Arlags emamen. Eg762320 | 320 a0 106 188 & 118482
EQ762350 ! 350 a2 106 186 B 14235
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161 EQ7E2360 | 36.0 32 106 186 B 14443
Taoleranzwane in = EQ762380 [ 380 32 125 217 6 16922
MennmaBbereich in ne EQvE2400 | 40.0 32 125 217 B 18380
vonibisd | ibor3msh | doerfibi o0 | Ghor b 18 | Sor 6 bis 30 | her 30 bis50 BEI762840 | Aa0.o0 4l 125 217 =] 183.680
2] s " &0 ‘T fen | tos | ‘s b Anderes Schaidesign sl Anfrage.
- g g E 1'111 1g 12 Toleranzen nach DIN T160 & 7161 I TiN-Beschichiung & TICM-Beschichiung suf Anfrage erhaiich.
Toleranzwenis in =
MennmaBbereich in m
won 1 Bis 3 Dhor3bisE | dber b i Ih"ﬂﬂﬂ iy 163 b 30 | (e 3 bis 50
B2 t=o t 60 £ 75 -] b 105 b 125
] 1] 1] ] ] 1]
HSS % = 8 B g 11 13 16
00 Seldqut 0 : Gul 0 : Selrgud )z Gul

~HE2X HB2XS~25 HRcI0-40 HRo#l-45 HRocd5-55 HRoSS-70 L. ~HB22S HB2XS5-325 HRcI0-40 HRo#l-45 HRodS-55 2 HRoSS-T0

o o [ o | | | ] ] | o | ol o %) | ] o | |
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HSSCo8, MULTI SCHNEIDEN KURZ SCHRUPPSCHLICHTFRASER

¥ TiAIN-Baschichiung
b Girobe Schruppschlichverzahnung filr niedrig bis mittel gehanets Stahle

DIN z Z
844 30° 2
Angaban in mm
m Schneiden- Gesamt- Schneiden- Preis
nge Jinge i Stiick
k10 hé Euro
EQ754060 [ B.0 [ B 13 [ 57 [ a 1500
EQ754070 | 7.0 | 10 16 | 65 [ 3 17.70
EQ7S4080 8.0 10 18 =) a4 17.70
EQ754080 a0 10 18 B9 a4 1811
EQ754100 100 10 as 72 a 1811
EQ754110 11.0 12 28 79 4 2010
EQ754120 120 12 26 83 4 2010
EQ754130 13.0 12 25 83 4 2427
EQ754140 14.0 12 25 83 a 2478
EQ754150 150 120 25 83 4 27.18
EQ754160 16.0 16 an a2 a 2750
EQ754180 180 1B az g2 a T
EQ754200 200 20 38 104 4 az.7o
EQ754220 220 20 38 104 5 4530
EQ754250 250 a5 a5 121 5 5321
EQ754280 280 25 45 121 5 G802
EQ754300 300 a5 a5 121 5 75E1
EQ754320 320 as 53 133 5 8195
EQ754360 380 a2 53 133 G 11403
EQ754400 400 =3 &3 155 G 13288
Toleranzen nach DIN T160 & 7161
Tolaranzwerts in m
Nernmanibeneich in m
I wnibsd derIbis® | Dbor Sbes 10 | Obee 10 s B8 | Ober 1806 30 | Dboer 30 b 50
K10 +40 +d8 +58 +T0 +B4 +100
a i} 0 0o a ]
1] [1] [1] 1] o [1]
KB -5 —3 =% 1 =1 | —13 [ —16
O : Schrgut O Gul

CaEl B TSR e s Wmmmmw
ol o] o |

Hah
Than Humeoest. Aord  CFK
.

| o

WG YG-1CO,LTD, www.yg-1.de, E-mail : info@@yg-1.de - 593

I TiAIN-Beschichiung

P Grobe Schruppschchverzahnung fir niedng bis mittel gehéreate Stahle

EQ768 sere PRETTe

HSSCo8, MULTI SCHNEIDEN LANG SCHRUPPSCHLICHTFRASER

DIN Zz Zz |z
844 30" —mf -

Angaben inmm
Preis.
Stillck
EE
2] C

EQYEB0E0 6.0 B 24 3 1854
EQVEBOB80 B0 10 38 B8 | 4 2207
EQ¥&EE100 10,0 10 a5 a5 4 218
EQvEE120 120 12 53 110 | 4 2604
EQ¥EE140 14.0 12 a3 110 4 3426
EQVEB160 16.0 16 63 123 | 4 3665
EQ¥EBE180 18.0 18 B3 123 4 A2 60
EQvEE200 20.0 20 5 141 | 4 51.55
EQ¥EBE220 220 =1 5 141 a B5.61
EQVEE250 25.0 25 an 166 | 5 FA56
EQ¥EE300 3010 25 a0 166 a 11340
EQvEE3I20 320 32 1 186 | 5 126.32
EQ¥EB8A50 A5.0 40 125 217 B 8429
Toleranzen nach DIN T160 & 7161
Taoleranzwene in o=
MNennmaBbereich in s
v ibisd | dber3bisf | ek 3 | bor i s 18 | oer s 20 | aoera b 50
I T e O ‘T A T e T
& g 8 g i i 18
- ES
FRASER
D:Selwgul )z Gul

Bunpstdil, g qul o
il e Sl g
SHERS HE2IS-T08 MReID-40  HRcS(-45 HRcAS-55  MReSS5-70

8] 8] L)

Sttt Q: Kupler Graphi  Guss  Aluminium

o |

mostieier
Staahl

Hach
Titan  restesd. Acnd  (CFK
L.
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YG i

| EQ766 s: [P EQ767 cx [P

HSSCo8, 3 SCHNEIDEN KURZ SCHRUPPSCHLICHTFRASER HSSCo8, 3 SCHNEIDEN LANG SCHRUPPSCHLICHTFRASER
* TWAIN-Beschichiung P TiAIN-Beschichiung

I+ Whe EQTS jedoch mit £=3 B Whe EQTES jedoch mit £=3

I Grofle Spankammem for groBeres Sparvolumen P GroBe Spankemmem for griBeres Spanvolumen

DIN Zz % DIN % %
BB BEE - % Z=]%

Anggaben inomm Angaben inmm
| Faeers | scnns | scmsden | Gosamt e I"_'-m
lange lange Sk
L5 ] hi& Eura
EQ7EE0E0 6.0 [ B 13 57 [ 1500 EQ767060 [ 24 B8 18.54
ER766080 8.0 | 10 _ 19 _ &9 | 1270 EQ767080 H.I:I 1|:| a8 &8 2207
EQFEE100 100 10 2 s 1811 EQ7&7100 10.0 10 45 b “h.E1
EG766120 120 | 12 26 a3 | 200 EQ767120 | 120 12 53 | 110 30.00
EQyEE130 13.0 12 25 H3 Pl L EQ7&67140 14.0 12 L5 110 J4./8
EQ766140 110 | 12 _ 26 _ a3 | oaza EQ767160 . 160 16 &3 | 123 | azas
EQ/EE180 16.0 16 | =1 | f2 | 2450 BEQ767180 18.0 16 Ba 123 | 482
EQ766180 180 | 16 | az | e | 2080 EQ767200 | 200 20 75 | 141 5874
EQyeE200 20,0 20 e ta] T S50 BEQ7e 7220 | =220 20 = 141 B
EQ766220 220 | 20 _ a8 | 104 | 4530 EQ7E7250 | 250 a5 an | 166 o0.71
ERyeE250 =250 25 A5 | 121 |4 iy | EQ7& 7280 =ZB8.0 25 0 166 113.72
EQ7EE280 280 | 25 a5 121 | BE.O2 EQ767300 | 30.0 o5 an | 166 13038
EQyeE300 0.0 25 | A | 121 581 EQ76 7360 | 6.0 = 2 10& 186 | 17536
ER766320 320 | ER] _ 53 _ 133 | s18s EQ767400 a0.0 ag 125 | 217 220.56
ERyeE360 6.0 =1 53 133 11403
P Anderes Schaltoesagn auf Anirage.
EQ 766400 40.0 | g2 63 155 | 132 HE » TiN-Beschichiung & TICN-Beschichiung auf Anfrage erhafich,
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161
e - : Toleranzen nach DIN 7160 & 7161
= n__ Toleranzwenia in =
MennmaBbereich in ne —
MennmaBbereich
o 1Bed e e e 1Es3 Dhor3bisE | dher b i I:ﬂ:ﬂ i 163 bis 30 | ey 30 bis 5D
L]
o | 40 e =) " e +100 an | T4 ] 50 70 ] +100
0 0 1] [i] 0 1] il [i] i} [i] il i}
hi 7 B 2 11 13 16 e [1] 1] [1] a [1] 1]
[i] g9 11 13 16
Rk Frevoer
FRASER
00 Sebdgul O : Gul 0 :Selwgut Oz Gul
Bkl i angelassenes - Stk Iuﬂw’ ~ Fexch Bkl i el hriter Stakd I'lﬂm'ﬂ" ~ Hexh
Coun Se Stahl . Kupior Graphil  Guss  Auminim ENSET Tign et Ao CFK Coun  Sen Sahl = Kupfor Graphl Guss  Abminium TEESeT  Tign s Ay CFK
~HE2IS HE22S5-525 HRcI0-40 HRcAl-45 HRcdS-55  HRcSS-70 Lag. ~HE2IS HE225-325 HRcI0-40 HRcH--45 HRcdS-55 HRSS-T0 Lag.
o o o | | | | o | o o 0 | o | |
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EMPFOHLENE SCHNITTDATEN EMPFOHLENE SCHNITTDATEN

HSSCo8, 2 SCHNEIDEN - NUTENFRASEN HSSCo8, 3 SCHNEIDEN - NUTENFRASEN

EQ570, EQ571, EQ510 s=e et EQ572, EQ573, EQ516, EQ553, EQ5 ot
el =— =

Fustigheit = SO0M 500 ~ S00M 00 ~ 1000M/mm* 1000 ~ 1300MAmm Fustigheit = SO0Mmm 500 ~ S00M 00 ~ 1000M/mm* 1000 ~ 1300M
Durchmesser  Drehzabl  Vorschub  Drebzshl Vorschub  Drehzahl  Vorschub  Drehzabl  Yorschub  Drehzahl  Vorschub Durchmesser  Drehzabl  Vorschub  Drebzshl | Vorschub  Drehzahl  Vorschub  Drehzabl  Vorschub  Drehzahl  Vorschub
20 7850 55 | 6300 | a0 5600 | 40 | 3100 20 16H00 205 20 | /850 84 6300 | 65 LEOU | 215 100 a0 [ 18HOD | 385
30 A900 75 | as00 &5 FE00 55 oy 30 15400 350 3.0 | 4900 110 A500 a0 3500 BH 2250 Ar 15400 530
an =800 100 2100 25 2500 BE 1550 an 11200 405 a0 | 3900 145 3100 110 2600 | 90 15500 B5 11200 615
50 3100 155 SEO0 100 580 a5 1550 &0 BRO0 495 5.0 | 3100 140 2500 1445 2250 125 1260 i ] =HH00 (== i]
B.O 2500 140 2250 170 1700 125 1100 [ 7RGS0 B0
B0 2500 185 250 110 1700 HY 1100 e FHS0 435 80 | 1950 ETTa] 185G 160 1550 145 a00 B0 B0 B0
8.0 1850 140 1550 125 1250 a0 800 B& SEO0 545 100 | 1550 210 1260 190 1100 170 B50 g 4350 840
100 1550 140 1260 125 1100 110 B50 65 4350 SED 120 | 1250 230 1100 210 00 170 G50 105 2500 8O0
120 1250 165 1100 140 00 110 550 0 3500 530 140 | 1100 230 1000 190 8O0 170 500 105 3100 740
140 1100 185 | 1000 185 800 110 500 70 3100 4490 160 | 1000 230 800 180 B0 145 400 a0 2600 /a0
16.0 1000 155 800 125 B50 100 | 400 65 2800 490 R Al st en =4 195 ==l =4 i =t
180 00 140 200 125 5501 100 asn 65 2500 440 :ﬁ ! ﬁ 3:3 gﬂ :i ‘;_53 ::; ﬁ i ﬁﬂ E_:;E
200 e 140 sl 1=h sho 00 o0 & =SS i A 250 | 50 190 550 170 450 185 250 70 1700 | 580
ety et gt =] =3 =0 1] ] =Lyl =] di=n St 280 | S50 170 500 145 400 110 200 ES 1550 S50
250 BH0 125 550 110 450 B85 250 50 1700 390 300 | LS00 145 4500 125 350 105 200 (=] 1550 S50
280 550 110 500 100 A0 75 200 40 1550 380 ) ' ' ' ' ) ' '
300 500 100 AL0 [=15) 350 A0 200 A0 1550 3H0 lI.':I.bD:I: 2 E
320 500 100 400 5 300 65 | 200 an 1400 335 G
36.0 A50 85 | a3sD 70 300 55 150 as | 1280 310 # Dlon Vorschul tan, co. SR mcciren el Sz *'T"
ao.o A0 g5 a00 a0 2501 55 150 s | 1100 2H0 S S e g
R n
osh - 2 E/ HSSCo8, 3 SCHNEIDEN TiAIN-BESCHICHTET - NUTENFRASEN
# Den Vorachub um ca. S0% reduzieren beim Einsatz p—

langer und exira langer Ausiohang. o EQ572, EQ5 3, Eq5161 Eqssa! Eq

HSSCo8, 2 SCHNEIDEN 42° RECHTSSPIRALE

E2464, E2509 s Festigheit ~S00Nimew'  S00~S0ONMm' 500~ 1000Nmm’ 1000 - 1300Nimm’

Diresheashil = Wimin. Durchmesser  Drehzabl  Vorschub  Drebzshl | Vorschub  Drehzahl  Vorschub  Drehzabl  Vorschub  Drehzahl  Vorschub
NUTENFRASEN SEITENFRASEN WViowschubs = mmiimin. 20 | /850 T 6300 55 5600 S0 3100 20 16800 250
3.0 | 4900 110 A500 B 3500 BS 2250 30 15400 390
a0 | 3900 145 3100 105 2500 70 1550 A0 11200 460
5.0 | 3100 1490 2500 135 2250 a0 1250 50 2800 4490
Durchmesser Direhzahl Vorschub Durchmesser Drehzahl Vorschub &0 DEO0 1490 FErTeTh] 155 1700 an 1100 &5 7E50 A0
3.0 8000 560 30 8000 730 80 | 1450 210 1550 170 1250 110 800 70 SE00 615
60 000 00 6.0 000 ang 100 | 1550 210 1260 170 1100 | 125 B50 A0 4350 B30
8.0 sou B0 80 U0 1100 T T T N O I
| 5 -1
IEE e 1aun 100 st 100 160 | 1000 230 | BOD | 170 | BSO 110 | aoo 70| mEOO | 560
120 | SRRl zn 1] S R 0] 180 | 900 210 700 170 550 110 350 /0 2500 560
14.0 a500 1240 14.0 3500 1800 200 | 8OO0 210 650 170 S50 110 300 0 2250 505
16.0 3500 1240 16.0 3500 1600 220 | /00 210 650 170 500 110 300 70 1950 a75
180 2300 1300 180 2300 1700 HES ﬁ“ asn | es0 140 550 155 a50 a0 a50 50 1700 | 450
s0.n 2500 1300 00 2300 1700 FRASER 280 5501 170 500 135 A00 85 200 A0 1550 420
: : 300 | S00 145 4500 110 350 Fis) 200 A0 1550 A0
o] %
- M "ﬂDI ”‘DI
! A @3 -F10=0252D
—— A # Den Vorschut SiFG reduzienan besm Einsatz
o @12 ~FH=05%D i 010

langer und extr langer AusiGhnng.
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EMPFOHLENE SCHNITTDATEN

EMPFOHLENE SCHNITTDATEN

HSSCo8, MULTI SCHNEIDEN SCHRUPPSCHLICHTFRASER TiAIN x
_BESCHICHTET - SEITENFRASEN HSSCo8, MULTI SCHNEIDEN - SEITENFRASEN

E2574, E2575 sexe EQ595, EQ596, EQ597, EQ598 scxe
— == | ==  =F i

Hasrtee ~ HRe20 HRGZ0 ~ HRe30 HRE30 ~ HRc4
Frestigheit ~ SO0N/mm® 500 ~ B0OMImm 00 ~ 1000Mmm* Fustighpit ~ 500N 500 ~ BO0Nimm B00 ~ 1000MImm* 1000 ~ 1300 e
Durchmesser  Drehzshl Vorschub Ve 1z Drehzahl Yorschub Ve fz  Drehzshl Vorschub Ve — lz Durchmesser Drehzabl  Worschub  Drehzahl  Vorschub  Drehzahl  Vorschub  Drehzabl  Vorschub  Drehzahl  Vorschub
B0 | 2500 ] 50 [om2 [2850 | /0 | ao [ooio | 1700 [ BS a0 | oma 20 | 7850 110 | 6300 | 7% | S600 Bh 3100 a0 | 1BBOO | 335
80 1960 | 120 S0 | 001s | 1850 | 85 40 | 0014 | 1250 | O a0 | ooia 30 | 4u00 155 Asu0 110 st HS il 40 15400 | 550
100 | 1550 | 170 | S0 | Q027 | 12560 @ 135 a0 | o027 | 1100 | 125 a5 | o0oes ;E i ::*;—'} Uz :"'—” :g :_;‘; 1:-;5 :'-”” ‘;’D‘ Uiz El
L= e 3:5 1 :ﬂ -DDd1 | Ll { 1?‘? df:l |D'I:‘E?I =un 1?? 3.5 I:I.EEE B.O | 25l =hl 2ehil 205 1700 125 1100 f= i3] | A850 BE0
14.0 1100 2l | S0 _Ll.Llﬂ-.f | T 155 A% LI'LK':EI_ = 0 0] 125 e ] Lresy B0 | 1950 o8R0 1550 oo 1260 145 BO0O an RE00 810
160 1000 | 206 50 | 0051 | 800 155 a0 | oo4s | 8BS0 | 125 a5 | Oonas anm | 15s0 on0 1250 aos 11000 170 50 an A950) Ba0
18.0 a0 2l [ S0 | oSy | 200 | 155 A0l 0SS Ll 125 a0 | s/ 120 1250 310 1100 250 900 170 550 105 3500 800
200 800 | 206 | SO | 0064 | 650 | 155 40 | Oooeo | SS0 | 125 a5 | Ons? 140 1100 310 1000 205 800 170 500 105 3100 740
son 7000 a5 50 0070 | 650 1490 a5 Q058 500 155 a5 nosa 16.0 1000 310 800 225 650 145 400 a0 2H00 740
250 650 | 245 | SO cu::?5| 550 1490 a5 |D.DEE A50 155 a5 | 0oeg 180 200 =HU0 SO0 =eth sall 145 <l 90 =2hid 440
28.0 550 240 | Sl oy | S00 180 4% LI‘LI‘.-""-!_ SO0 1445 s ] Ls3 zx 80 E£ ii ::'5{] ::g - E ﬁﬁ Ejg
[
300 | 500 | 240 | 50 Q0BG | 450 | 180 | 40 | OO0 350 145 | 85 0083 250 | BS0 250 | &S0 | 208 | a4s0 | 125 | 280 70 | 1700 | sap
320 500 | 240 | S0 | Q095 | 400 | 180 40 | 0090 | 300 | 145 30 | oog? 280 550 oo SO0 175 a00 110 o0 65 1550 560
360 450 | 2a0 | S0 | OOBO | 350 | 180 | 40 | OO86 | 28O | 145 | 30 | 0086 ano 500 195 450 155 360 105 200 65 1550 560
A0.0 A00 | 22 | Sl _Ll.LHd S0 | 1.0 A0l _LH.HI!-_ =l 135 40 (182N 320 SO0 185 00 140 =00 0 200 [=15] 14000 505
360 | 450 170 asn 125 300 85 150 501 1250 asn
400 | 400 170 00 125 =l fata] 150 1] 1100 420
Lesgierier Stahl
‘Werkreugstahl
Harte HRE30 ~ HRc4D
Feestigkeit 1000 ~ 1300Nrr"
Durchmesser  Drebzahl Vorschulb Ve 1z Drehzahl Yorschub Ve Tz
6.0 1100 35 =20 | 01 B30 2Eh 120 a2 # Den Vorsshub um ca. 50% reduzienen beim Brsatz langer und extra langer Ausiibng. DM-Lh'rriL_
80 8OO | 40 | 20 | 0093 | 4350 | 260 | 110 | 005 Vorschnka < el
10.0 B50 A 20 e s e 11 ] =280 110 oozs
120 5501 75 20 | 0034 | 2EHOD | 450 | 105 | 0040
14.0 alil o =20 s =alnl [ ] 110 no4as
160 400 75 20 | 0p47 | 2050 | 505 | 115 | OOSS
18.0 S0l Fi-) 20 | LR 1H50 | =30 110 adss
200 300 75 20 | 0083 | 1700 S60 105 | 0o
22.0 SO0 100 20 | 0067 1550 &0 105 oesE
250 250 | 100 | 20 | 0080 | 1400 | 505 | 110 | o072
28.0 200 100 =0 00 | 1850 5/5 110 [NINiS A
300 200 | 100 20 | 0100 | 1250 | 580 | 120 | 0094
320 1.0 100 15 _Ll.'l‘H:'I ' 1100 DEL 110 [N 12
36.0 150 | 100 15 | 0411 | 1000 | 530 | 115 | 0088
A0.0 150 | a0 =0 Lo | 800 S5 114 (WIS
I-mI
.50
# Den Vorschub um ca. 50% reduziensn beim Bnsalz  langer und exira Dvesfurahl = Wimin. H&S %
Wanschulb = mmimn
langer Austiihrung. o FRASER
[ = mmle
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HSS H35
EMPFOHLENE SCHNITTDATEN

EMPFOHLENE SCHNITTDATEN

HSSCo8, 2 SCHNEIDEN STIRNRADIUS TiAIN-BESCHICHTET HSSCo8, MULTI SCHNEIDEN SCHRUPPFRASER - SEITENFRASEN

= e | e | e |
Hearte ~ HRe20 HRe20 ~ HRc30 HRiz30 ~ HRcAD Harte ~ HRc20 HRe20 ~ HRc30 HRE30 ~ HRc4
Festigheil =~ S00M/mm® 500 ~ BOOMImm® B00 ~ 100N mim® 1000 ~ 1300Mimm? Fresligheil ~ SO0Mimm 500 ~ S00Mimm E00 ~ 1000M/imm? 1000 ~ 1300M/mm’

Durchmesser Dvehzahl  Vorschub  Drehzahl  Vorschub  Drehezahl  Vorschub  Drehzahl  Vorschub  Drehzahl  Vorschub Durchmesser Drehzahl  Vorschub  Drehzahl  Vorschub — Drehzahl  Vorschub  Drehzahl Worschub  Drehzshl Vorschub
A15 -30 | 8300 | 135 | 4750 100 | 2800 an | 1950 30 | 15400 [ 320 60 | 2500 110 2250 | BS 1700 4 1100 a0 | B3aoo | 28D
B20 < a0 A500 | 160 3350 110 1850 50 1400 a5 11EIII| 365 8.0 | 1950 145 1550 105 1250 | a0 BO0O 50 4350 320
R3O0 - 6O 3100 | 180 2400 125 1400 B5 1000 a5 FES0 | 330 100 | 1550 210 1250 170 1100 | 155 B50 8BS 3500 4490
BrAO < BO 22m| 225 1700 145 1000 A0 00 A0 mm| 480 1220 | 1250 260 1100 1895 a0 | 155 550 100 2H00 560
ps0 - 100 1800 | 250 1400 170 B0 85 550 50 4500 | 505 140 | 1100 2450 1000 195 BOO | 155 500 100 2500 590
BED - 120 1400 | 240 1100 145 B50 e 4450 L0 35|'Il| . i 160 | 1000 260 sOO 195 B50 | 1685 400 100 2250 B30
B0 - 160 1100 | 210 B50 140 500 75 350 G0 2HOO0 | a20 180 | 800 250 200 195 5850 | 155 as0 100 14850 BEO
BI00 - 200 |0 BS0 | 14 700 120 400 70 300 50 2250 | @90 200 | BOO 250 650 195 550 165 800 100 1700 700
R125 -850 | A00 | 180 | 550 100 300 55 200 40 | 1800 | 350 220 | OO0 310 B50 240 500 1495 300 120 1550 BEO

25.0 | BH0 310 550 240 A5 195 250 120 1400 B30
.30 280 | 550 205 500 225 A00 180 220 120 1250 715
300 | 500 205 Aa50 285 350 180 220 120 1250 F40
Fao | S00 2495 a0 224 300 180 200 120 1100 700
36.0 | A5 205 as0 285 300 180 170 120 1000 == ]
% Den Vorschub Lm ca. 50% reduziersn beim Einsatz tanges und exira langer Ausihung, Dreszashi = Wimin. ano | 400 280 300 210 250 170 130 110 Q00 B30
Voischub = mmimin 50,0 | 300 =280 250 240 =220 195 120 110 00 SE0
o]

0.s0

HSSCo8, MULTI SCHNEIDEN STIRNRADIUS e S e ey T e

EQ512 s
e | | T | e | S | e
Hsrlas ~HRe20 HRE20 ~ HRE30 HRE30 ~ HRedD
Fesligheit | SO0MImm? BO0MImm® 00 ~ 1000Nimm |

- ~ se- I - 1000 ~ 1300Nimm?

Durchmesser Drehzahl  Vorschub  Drehzahl  Vorschub  Drehezahl  Vorschub  Drehzahl  Vorschub  Drehzahl  Vorschub
B30 - O 3100 | 28D 2400 140 1400 100 1000 | &6 7AS0 | 590
RaD - BO 2250 | 335 | 1700 | 25 | 1000 106 /00 | 65 SEOD | 740
ES0 - 100 1800 | 380 1400 | 250 8OO 125 550 ( 70 4500 | 755
BED - 120 1400 | 385 1100 | opG 650 110 as0 | F0 3500 | 715
BEO0 - 160 1100 | 320 BH0 210 00 110 360 | F0 2800 | &30
Bp100 - 200 850 | 25 00 | 180 an0 105 300 | 70 2250 | 590
Ri2s <psn | /00 | 280 | S50 | 145 | 800 85 200 | 65 | 1800 | S30

03D

7 ss
o0 s ISR

Dvesturzshl = Llimin.
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EMPFOHLENE SCHNITTDATEN EMPFOHLENE SCHNITTDATEN

HSSCo8, MULTI SCHNEIDEN SCHRUPPFRASER - SEITENFRASEN HSSCo8, MULTI SCHNEIDEN SCHRUPPSCHLICHTFRASER

- SEITENFRASEN
EQ754, EQ768, EQ766, EQ767 scxe

— B
Werkzesgatshl Werkreugstahl [T—— Werkzeugatshl
Haartes Hartes ~ HRe20 HRe20 - HRe3D HREe30 ~ HRed)
Festigheit Festigheil ~ SOOMimT 500 ~ B00M/mam® 200 ~ 1000M/mm* 1000 - 1300Mmm
Durchmesser Durchmesser Dvehzahl  Vorschub  Dvehzshl Vorschub  Drehzahl  Vorschub  Drehzabl  Vorschub  Drehzshl  Vorschub
=X 60 | 2500 a0 2250 | 70 1700 B5 1100 35 | sap0 | 225
BO B8O | 1950 120 1550 a5 1250 | 70 800 40 4350 260
100 110 1o | 1550 170 1250 135 1100 | 125 650 i 3500 390
120 110 120 | 1250 205 1100 155 o000 | 125 550 5 2800 a50
140 8OO 180 700 140 560 110 as0 i 1800 400 140 | 1100 205 1000 155 BOO | 125 SO0 ] o500 475
160 700 180 SE0 140 450 110 280 70 1600 450 160 | 1000 205 800 155 B50 | 125 400 5 o250 505
180 B30 180 SO0 140 400 110 250 i 1400 470 180 | 900 205 700 155 550 | 125 asn ] 1050 530
200 LED 180 450 140 400 110 220 70 1200 500 200 | BOO 205 B0 155 550 125 300 75 1700 SED
aap 500 op0 | as0 170 350 140 200 a5 1100 470 Zap | OO 245 50 190 500 155 300 100 1550 530
250 450 220 400 170 310 140 180 HE 1000 4450 250 | 650 245 550 190 4450 | 155 250 100 1400 505
280 400 210 asn 160 280 130 160 a5 900 510 280 | S50 240 SO0 180 400 | 145 200 100 1250 575
300 350 210 | 30 | 160 250 130 160 a5 900 530 300 | SO0 240 450 180 as0 | 145 200 100 1250 500
320 | s00 240 400 180 300 | 145 170 100 1100 560
360 | A50 240 as0 180 280 | 145 150 100 1000 530
150 400 | a0 oo 00 170 a50 | 138 150 90 | 900 | 508
0.50
5 1.5[::]:
% Do Vorschub um ca. SR reduziensn besm Ensatz langer und estra langer Ausiihnng. Dresfuzzahl = Llimin.
M - mamirin, 05D
# Dian Vorschub um ca. S0P reduziernen beim Einsatz langer und exira langer Ausiihnng. Drestueahi = Uimin.

HSS-E, 1 SCHNEIDEN

EL612, EL623 scre
=)

Durchmesser  Drehzahl Vorschub Ve 1z
3.0 SO0 | 1100 158 | (RN
4.0 | 18000 950 206 | o053
a0 | 14000 Ja0 =2 | (LN
6.0 1Mo 600 207 0055
J.0 | 10000 550 =2 0055
8.0 | &500 ani | 214 | 0053
100 SO00 S80 =2 054
ISR FRASER
Ovehzahi = Ll
U-E'EE]: Z E Varschub = mmimin,
i Wi = mimin
(bis @3:0.20) b= g Iz = mmz
D
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